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¢, ENn que consiste nuestro sistema DAQ?

Sistema captura de datos desde dispositivos de planta mediante gateways de comunicaciones
propios (Siemens, Omron (Hostlink, FINS), Modbus, Beckhoff (TwinCat ADS), Mitsubishi
(MELSEC), Ethernet IP...) con desarrollo propio.

Construido bajo los pilares de la industria 4.0 (puede trabajar como servidor y cliente OPC UAy
MQTT, API-REST)

Almacenamiento continuo en registros de bases de datos en servidor local, empresa o servidor
remoto

Aplicacion customizada para cada cliente y multiplataforma con tecnologia .NET (sistemas
escritorio standalone, servidor-cliente o aplicacion web ASP.NET (actualmente Blazor C# o .NET
MAUI)

Escalabilidad, disefio responsive, usuarios ilimitados

Acceso desde dispositivos moviles (tablets, smarthphones, Android, iOs, smartTV...)

Los datos se obtienen o bien de PLCs/Dispositivos existentes o bien se estudian que dispositivos

de medicion serian los correctos para realizar la adquisicion de datos de los mismos. (Nosotros
nos encargamos también de realizar la instalacion y la conexion si es necesario)
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Aqui vemos representado nuestro hub de comunicaciones.

Como cliente podemos leer y escribir de todos estos dispositivos utilizando protocolos de comunicacion más estandar y podemos desarrollar los necesarios, ya que tenemos desarrollo propio.

Ofrecemos esos datos como servidor OPC UA, publicando a broker MQTT o como endpoint Web API (protocolo web)




>

>

Bases de datos

Base de datos interna para histdricos incluida
(Sql Server, Postgree SQL, TimeScale, MySQL, SQLite)

Datos de proceso, alarmas e interacciones del usuario
pueden ser almacenados

Acceso a los histdricos por parte de terceros a través de
OPC UA HA

Particionado automatico para un alto rendimiento en las
consultas

Registro de datos agregados en multinivel




Graficos y dashboards

Graficos personalizados con opciones de filtrado
Comparacion entre graficos

Exportacion a .pdf, formatos imagen

Generacion automatica de Dahsboards de Grafana® a partir de las variables en
tiempo real seleccionadas.

Cluster Status

2.1 wesk ] i ” Grafana® es una plataforma
- \ i . interactiva y open source de
— = I visualizacion de visualizar

‘ o | datos de serie temporales.

Permite ejecutar andlisis de
datos, extraer meétricas que dan
sentido ante enormes
cantidades de datos y
monitorear aplicaciones y
recursos hardware con la
ayuda de atractivos paneles de
control personalizables.

Es el Excel de los graficos




Gestion de alarmas

Definicion de alarmas y condiciones, niveles de prioridad,
triggers para operaciones, y mas

Alarmas y condiciones de terceros integrables a través de
OPC UA, Bases de datos, MQTT, API-REST

Alarmas y condiciones accesibles desde terceros a travées de
OPC UA, Bases de datos, MQTT, API-REST

Notificacion por email, mensajeria, notificaciones push a
moviles
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Solucion Flexible
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Flexible. Podemos ofrecer soluciones en distintas tecnologías, como aplicaciones multiplataforma (ios, android…), aplicaciones web o integracion con terceros, como por ejemplo visualizar la informacion en dashboards de Grafana.
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Si el volumen de datos aumenta, podemos tener varias instancias de nuestro DAQ recogiendo datos, asi como añadir mas brokers MQTT 


Sistema Desceptralizado

,0?
==

=
—

B

B

Planta 1

ackendf

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

ackend} f

¢¢

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,




Sistema Extensible
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Sistema modular, (en diseño) crear, modificar, reemplazar o intercambiar de forma independiente con otros módulos o entre diferentes sistemas.

Extensible (en cuanto a funcionalidad) mediante el uso de un sistema de Plugins.

Escalable (volumen de datos a manejar) al tratarse de un sistema distribuido, es posible añadir instancias. 
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¢, Queé es un KPI en la industria?

Los KPIs (Key Performance Indicators) son indicadores que se utilizan para medir la productividad de una

empresa y su rendimiento.

Al combinarse entre si, los indicadores ofrecen una vision mas completa del estado de los distintos
procesos que se desarrollan en una organizacion para determinar y optimizar su eficiencia.

Algunos de los KPIs mas habituales son:

Alertas creadas

Incidentes a lo largo del tiempo

MTBF (mean time between failures)

MTTF (mean time to failure)

MTTA (mean time to acknowledge)

MTTD (mean time to detect)

MTTR (mean time to recovery, repair, respond, or resolve)
Tiempo de actividad

OEE (Overall equipment effectiveness)

TEEP (Total effective equipment performance)


� Alertas creadas: alertas generadas en un periodo de tiempo dado.
    � Incidentes a lo largo del tiempo: promedio de incidentes a lo largo del tiempo (semanal, mensual, trimestral, anual o incluso diario).
    � MTBF (mean time between failures) es el tiempo promedio entre fallos reparables de un producto tecnológico.
    � MTTF (mean time to failure) es el tiempo promedio hasta el fallo no reparable de un producto tecnológico.
    � MTTA (mean time to acknowledge) es el tiempo promedio que transcurre entre una alerta del sistema y el momento en que un miembro del equipo reconoce el incidente y comienza a trabajar para resolverlo.
    � MTTD (mean time to detect) es el tiempo promedio que le toma a su equipo descubrir un problema.
    � MTTR (mean time to recovery, repair, respond, or resolve)  es el tiempo medio de reparación, resolución, respuesta o recuperación.
    � Tiempo de actividad es la cantidad de tiempo (representado como un porcentaje) que el sistema está disponible y en funcionamiento.
    � OEE (Overall equipment effectiveness) mide el aprovechamiento de un recurso de producción, considerando calidad, rendimiento, y disponibilidad. Un OEE del 100 % significa que solo se producen piezas buenas (100 % de calidad), a la máxima velocidad (100 % de rendimiento) y sin interrupciones (100 % de disponibilidad).
    � TEEP (Total effective equipment performance) cuantifica el OEE en función de las horas del calendario en lugar de solo en función de las horas de funcionamiento programadas. Un TEEP del 100% significa que las operaciones han ejecutado con un OEE del 100% las 24 horas del día y los 365 días del año (100% de carga). 


¢, Que és el OEE?

(Overall Equipment Effectiveness, Eficacia Global de Equipos Productivos)

El OEE es un indicador que mide la eficacia de la maquinaria industrial, y que se utiliza
como una herramienta clave dentro de la mejora continua de una empresa.

OEE=D*R*C
DISPONIBILIDAD

Cociente del Tiempo Productivo, entre el Tiempo
Disponible, para un periodo de produccion determinado.

_ Jehidsu  Se ve afectada por las paradas que se producen en el
verias, Esperas

proceso de fabricacibn como por ejemplo: arranques de

‘I

Capicidadproductiva magquinas, cambios, averias y esperas.
RENDIMIENTO
(D/C) n M. —— RENDIMIENTO
ucci Velocidad reducida . . s o
e Cociente de la Produccién Real, entre la Capacidad

Productiva, para un periodo de produccion determinado.
El rendimiento se ve afectado por las microparadas y la
velocidad reducida.

CALIDAD

Cociente de la Produccion Buena, entre la Produccion
Real. El porcentaje de calidad se ve lastrado por re-
trabajos o piezas defectuosas.




¢, Qué podemos hacer con los datos
obtenidos?

>OEE de maquinas (disponibilidad, rendimiento, calidad)

>KPIs (MTTR, MTBF, Stock, Mantenimiento)

»>Registro de alarmas

»>Programacion de mantenimientos

> Deteccion de desviaciones en datos registrados

>Notificaciones a dispositivos moviles, notificaciones push, envio sms, correo electronico.
> Graficos personalizados

»Informes personalizados. Exportacion de datos a .csv, .txt, etc.

> Pantallas personalizadas (Usted decide lo que quiere ver, nosotros se lo implementamos)



¢,Porgue elegir nuestro DAQ?

Tenemos muchos anos de experiencia desarrollando aplicaciones en el sector de la
automatizacion

Sistema propio, no se necesitan licencias extra de Siemens, Beckhoff, Omron u otros para
poder comunicar con todos los dispositivos

Aplicaciones a medida, nuestro DAQ se adapta a los clientes. Tiene lo que necesita, ni
mas ni menos. Y si necesita algo nuevo lo desarrollamos o adaptamos a sus
necesidades.

Continuo desarrollo: nuestro equipo trabaja a diario en el desarrollo de nuevas
funcionalidades.

Cercano: estamos muy cerca, Si requiere asistencia, estamos ahi para ayudarles.
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Ejemplo aplicacion - Principal

> Visualizacion general
e dispositivos/maquinas
2 ks - % por secciones/plantas

PALET/HORA: 92

Machinel - Salida Horno1 Machine2 - Salida Horno 2 Machine3 - Prensa 1 Machine - Clasificacion 1 [l

‘ > Visualizacidn de datos
en tiempo real (datos
Machine5 - Clasificacién 1 b Machine6 méS representathOS)

.7 F'nLE‘n-'Hcsta: 92 o PALET]H IZ:F:;.. > VisualizaCién de
estados de maquina

: ' > Listado de alarmas
e 'e o actuales

Machinel - Salida Horno 1 archa 18h:50m
Machine2 - Salida Horno 2 8h:35m Falta Rearme cuadro
Machine3 - Prensa 1 ausa 2h:42m

Machine4 - Clasificacién 1 sh:2m

I NS TAMED

Viernes, 9 Jun




Ejemplo aplicacion - Detalle

X Machine2 - Salida Horno 2 > Visualizacion en
bt T de,tall_e de datos
- > o 20t a ... Mmaquina
i ( _ Metros

Temo.ieramraz . > Visualizacion de datos

- -~ y graficos en tiempo
real

Grafico Temperaturas v

En proceso > Listado de alarmas
actuales

Timestamp Duration Alarmas del sistema
07/06/2023 08:59 00:25:18 Falta Rearme Cuadro
07/06/2023 08:59 00:08:35 Disparo térmico termofusible

07/06/2023 07:59 00:02:05 Alarma temperatura alta en zona 1




Ejemplo aplicacion - Historicos

& DAQ - Instamed Ingenieros, s.l.

[ vowe | > Visualizacion en

Desde: Imprimir | Exportar .csv il el formato tabla de IOS
registros de base de

Timestamp Datol Dato2 Dato3 PEIGT Dato8 Dato9 d
07/06/2023 08:59:01 atOS

07/06/2023 08:58:01

07/06/2023 08:57:01 . :

07/06/2023 08:59:01 . : H I f h
0?,"06:’2023 08:58:01 \ \ > FI tro por eC aS,
07/06/2023 08:57:01

01062023 0852401 | | maquinas, estados,

07/06/2023 08:58:01 . .

07/06/2023 08:57:01 . . etC .
07/06/2023 08:59:01

07/06/2023 08:58:01

07/06/2023 08:57:01

> Impresion y
07/06,/2023 08:59:01 , . m reSIOn,
07/06/2023 08:58:01 . .
07/06/2023 08:57:01 . . exporta‘CIon " CSV
07/06/2023 08:59:01
07/06,/2023 08:58:01
07/06,/2023 08:57:01
07/06/2023 08:57:01
07/06/2023 08:59:01
07/06/2023 08:58:01
07/06/2023 08:57:01
07/06,/2023 08:59:01

07/06/2023 08:58:01
07/06/2023 08:57:01




Ejemplo aplicacion - Graficos

> Visualizaciéon en
formato grafico de las
variables

B lobell QNN Label2 QNN Labeld QN Label4

s s parametrizadas

> Filtro por fechas,
maquinas, estados,
etc.

> Impresion y
exportacion a formato
imagen compatible.




Ejemplo aplicacion - OEE

EEXE Machinel - Salida Horno 2 > Calc_:ulo productividad
en tiempo real

Principal | | Historico | Graficos

Disponibilidad 2h~ Rendimiento Calidad » Productividad por

0535 0077 w— 0535 0458 ko6 turnos/maquinas/dias/
B ~verinjoTROS Bl ok Etc
B F:ro ususrIio .A.Adw-‘—c _ I rotas
M cusocons > Sino se disponen de

I i erobuccion

las sefnales
necesarias se pueden
implementar o anadir
introduccion manual
e ——— por parte del operario.

Lunes 12

Martes 13 Miercoles 14 Jueves 15 Viernes 16




Ejemplo aplicacion - Mantenimiento

X3 Mantenimiento preventivo > Tabla con informacion
Principal / | Histérico | Graficos de horas en
marcha/ciclos

Maquina Tiempo Marcha N° ciclos Matenimiento programado Proximo matenimiento

Machinel - Motor 1 1258h 859265 6000h En 250 dias, 16h

T — 859265 6000h En 250 dias, 16h > Cé_lcu|o de préximos
859265 6000h En 250 dias, 16h manten I m IentO
programados

Machinel - Reductor 1 1258h

Machinel - Filtro 1258h 859265 6000h En 250 dias, 16h

Machinel - Motor 3 1258h 859265 6000h En 250 dias, 16h
Machine2 - Motor 1 352h 25680 2500h En 39 dias, 23h
Machine2 - Motor 2 352h 25680 2500h En 39 dias, 23h
Machine2 - Hidraulico 352h 25680 2500h En 39 dias, 23h
Machine3 - Motor 1 352h 25680 2500h En 39 dias, 23h
Machine3 - Motor 2 2860h 12500638 3000h En 8 dias, 3h
Machin4 - Motor 1 589h 35693 3000h En 368 dias, 4h
Machine4 - Motor 2 589h 35693 3000h En 368 dias, 4h

Machine4 - Motor 3 589h 35693 3000h En 368 dias, 4h

Machine4 - Motor4 589h 35693 3000h En 368 dias, 4h




Ejemplo aplicacion - Configuracion

B Configuration > Conf_iguracic')rj de_
secciones (anadir,

T e Aftadi Seccion Eliminar Seccién Afiadic Maguina N DS lEEs e||m | nar, mOd |f|Car)

Otros ajustes

Activar | Orden Tipo Maquina Mombre IP Address Port Comms Delete Olicslajuistes

MLREFL Machinel - Salida Horno 1 192.168.100.25 102 STETH Eliminar Otros ajustes > C 0O nf' g urac | é N d e

M2.REF2 Machine2 - Salida Horno 2 192.168.100.26 9600 Omron FINS Eliminar | ’ .
M3.REF3 Machine3 - Clasificacién 1 192.168.100.39 102 STETH Eliminar l I I aq u I n aS

Otros ajustes

Otros ajustes

Seccién 2 - Clasificacién SR > Posibilidad de
configuracion de
magquinas nuevas con
parametrizacion de
variables a leer

Seccion 3 - Planta 2

> Otras configuraciones
de la aplicacion

o Pulse Aplicar para aceptar los cambios




Ejemplo aplicacion — Dispositivos moviles

& DAQ - Instamed Ingenieros, s.

Machinel - Salida Hc

ﬁ é/’ PALE

Machine5 - Clasificac

\
PALE
-

Magquinas
Machinel - Salida Horno 1
Machine2 - Salida Horno 2

Machine3 - Prensa 1

Machine4 - Clasificacion 1

9:00 pAQ-Ins eros, s.l. vdn

. = ) DAQ - Instamed Ing
Machinel- SalidaHorno1 P
s N° CICLOS: Machinel - Salida Horno 1
METROS:
. 4&
PALET/HORA:
: ” amperatura calentador

Ver

0° 80° 140°

Machines5 - Clasificacién 1

N° CICLOS: Consumo (A)
L &
METROS:
..a- Metros
PALET/HORA:
h

Palet/h

Ver

Contador Palet

Machine2 - Salida Horno2 £\

N° CICLOS:
-y

METROS:

PALET/HORA:

Ver

Clasificacion1 1

N°CICLOS: 232
METROS: 121

PALET/HORA: 92

Ver

>

>

>

>

Aplicacion
multiplataforma

Personalizacion/
adaptacion de
pantallas en
dispositivos moviles

Notificaciones

Gestion y control
desde movil
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